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1. Girifl

2. Paslanmaz Çeli¤in Kendi Kendini
Onarma Mekanizmas›

Paslanmaz çelikler do¤alar› itibariyle

afl›nmaya dayan›kl› malzemeler olup,

bunlar›n görünümlerini ve dayan›kl›l›klar›n›

iyilefltirmek üzere ek yüzey korumas›na

gerek yoktur. Ancak  estetik görünüm 

ile afl›nmaya dayan›kl›l›¤›na gölge

düflmemesi için paslanmaz çelik yüzeyleri

iyi durumda tutmak üzere baz› rutin bak›m

ve temizlik ifllemleri gerekir. Bu ba¤lamda

paslanmaz çeliklerin cam, plastik veya

kaplanm›fl çeliklerden fazla bir fark› 

yoktur ve bunlar›n da, binan›n ömrü

boyunca, bak›ma hiç ihtiyaç duymamalar›

imkans›zd›r.

Bu k›lavuzlar›n amac›, bina sahipleri 

ile gelifltirme ve tesisat konusundaki

yöneticilere etkili ve ucuz temizlik

hakk›nda bilgi vermek suretiyle onlar›n

paslanmaz çeli¤in afl›nmaya karfl›

dayan›kl›l›k özelliklerinin yarar›n›

görmelerini sa¤lamakt›r. 

Öncelikle, paslanmaz çeli¤in afl›nmaya

karfl› neden bu kadar dayan›kl› oldu¤unu

anlamak önemlidir. Paslanmaz çelikteki

alafl›m elementleri yüzeyde ince, fleffaf bir

“pasif tabaka” olufltururlar. Bu koruyucu

pasif tabaka her ne kadar sadece birkaç

atom kal›nl›¤›nda olsa da, hava veya

sudan gelen oksijenin varl›¤›nda an›nda

yeniden oluflur, böylece malzeme çizildi¤i

veya zarar gördü¤ü zaman bile bu pasif

tabaka, yüzeyi afl›nmaya karfl› korumaya

devam eder. 

Bu da, onlarca y›l kullan›ld›ktan sonra

dahi paslanmaz çeli¤in parlak ve canl›

kalmas› için neden hiçbir kaplamaya veya

afl›nmaya karfl› koruyucu baflka

maddelere gerek duymamas›n›n nedenini

aç›klar. 
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3. ‹lk Temizlik

‹lk temizlik genelde bina sahibine teslim

edilmeden önce yap›l›r. E¤er paslanmaz

çelik parçalar uygun flekilde korunmuflsa,

teslimat s›ras›nda basit “bak›m temizli¤i”

muhtemelen yeterli olacakt›r.

Paslanmaz çelik parçalar imalat, nakliye

ve montaj s›ras›nda genelde yap›flkan

bir plastik film ile korunur.

Her ne kadar hasar ve kirlenmeye karfl›

mükemmel koruma sa¤lasalar da, baz›

plastik filmler günefl ›fl›¤›ndaki morötesi

›fl›n›ma maruz kal›nca bozulabilir ve

yerlerinden soyulmalar› zorlaflabilir.

Filmdeki yap›flkanlar da paslanmaz çelik

yüzeye yap›flabilir. Yerlefltirme / kurma

aflamas› s›ras›nda sa¤lad›klar› korumaya

gerek kalmad›¤› andan itibaren koruyucu

plastik filmlerin, binan›n üstünden

bafllan›p afla¤›ya do¤ru çal›fl›lmak

suretiyle sökülmesi gerekir.

Harç ve çimento lekeleri, az miktarda

fosforik asit içeren bir çözelti ile

ç›kar›labilir. Su (tercihen deiyonize su) ile

durulan›p ve kurulan›r. Deiyonize su ile su

lekesi riski azal›r.

Tescilli ürünler, yüzey tipi konusunda

uzman firmalardan temin edilebilir.

Paslanmaz çelik üzerinde harç

sökücülerin veya seyreltik hidroklorik

asitin kullan›lmas›na asla izin vermemek

gerekir. E¤er bunlar yanl›fll›kla paslanmaz

çelik üzerine uygulanm›fl veya dökülmüfl

ise bol miktarda temiz su ile durulay›n. 

‹nflaat yüklenicileri ve pazarlamac›lar›,

hidroklorik asit içeren tescilli harç

sökücülerinin paslanmaz çelik bileflenler

için ne kadar tehlikeli oldu¤unun her

zaman fark›nda olmayabilirler. Buna

dikkat etmek gerekir. E¤er mümkünse

ifllemlerin s›ras› de¤ifltirilmeli ve yak›n

yerlere süpürgelik veya ayakl›k gibi çelik

bileflenler yerlefltirilmeden önce seramik

karolar›n döflenmesi ve temizlenmesi

ifllemi tamamlanmal›d›r.

Aletlerden gelen veya inflaat çeli¤i, yap›

iskelesi boru sistemi, vs. ile temas sonucu

bulaflan demir k›r›nt›lar›n›n derhal

temizlenmesi gerekir.

Çelik tozu partikülleri (paslanmaz

olmayan) karbon çeli¤in kaynaklanmas›,

kesilmesi, delinmesi ve tafllanmas› gibi

ifllemler esnas›nda oluflur ve k›sa

zamanda paslan›r. Bu partiküller hem

kendileri afl›n›rlar, hem de paslanmaz

çeli¤in kendi kendini onaran “pasif filmini”

bölgesel olarak k›rarlar ve bunlar›n

normalde iyi olan afl›nma direncine

ra¤men, oyuklu afl›nmaya neden

olabilirler.

Erken aflamadaki hafif birikimler,

mutfaklarda kullan›lan “Scotch-Brite” tipi

naylon süngerlerle mekanik olarak

ç›kart›labilirler. Baflka bir seçenek olarak

bu kirler, fosforik asit içeren tescilli bir

paslanmaz çelik temizleyicisi ile de

ç›kart›labilirler. 

E¤er oyuklar oluflmuflsa, yüzeyi eski

hâline getirmek için oyuklar›n ciddiyetine

ba¤l› olarak asitle dekapaj veya mekanik
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düzeltme ifllemleri gerekir. fiantiyedeki

bölgesel uygulamalar için macun

formunda dekapaj maddeleri mevcuttur.

Bu ürünlerin üreticinin talimat›na uygun

olarak kullan›lmas›na dikkat etmek

gerekir, böylece güvenli bir çal›flma

sistemi sa¤lan›r ve konuyla ilgili çevre

koruma yasalar›na sad›k kal›nabilir.

Yüzey tipi konusunda uzman firmalar bu

hizmeti genelde flantiyede verirler.

Dekapaj ifllemi yüzeyin afl›nma direncini

eski haline getirmekle birlikte çeli¤in

yüzey görünümünü de¤ifltirebilir. Orijinal

yüzey tipini yeniden sa¤lamak için

mekanik veya kimyasal ek ifllemler

gerekebilir. Bu nedenle öncelikle kirletici

parçac›klardan sak›nmak gerekir, bunun

için de baflka ifller yap›l›rken ya

paslanmaz çelik parçalar korunur, ya da

bunlar kirlilik yaratabilecek di¤er ifllemlerin

tamamland›ktan sonra yerlefltirilir. 

4. Bak›m Temizli¤i

Bina cepheleri gibi harici uygulamalarda,

birikim süresine ve miktar›na ba¤l› olarak

ya¤murlar›n genelde kir birikimi ve di¤er

tortular› etkin bir biçimde y›kayarak

ç›karmas› beklenebilir.

Rutin temizlik s›ras›nda havayla birlikte

tafl›nan kirletici parçalar›n temizlendi¤inden

emin olmak için korunakl› bölgelere dikkat

etmek gerekir. Bu durum özellikle deniz

ve sanayi ortamlar›nda önemlidir aksi

takdirde, yani havayla tafl›nan klorür 

veya SOx birikimleri etkin biçimde

temizlenmedikleri zaman bölgesel

afl›nmaya neden olurlar.

Dahili uygulamalarda, parmak izleri

sorun olabilir. Paslanmaz çelikler için

genifl bir yelpazede yer alan yüzey tipleri

mevcuttur, bunlar›n ço¤u da (yo¤un trafik)

a¤›r yüke maruz kal›nan kamusal

alanlarda kullan›lmaya çok uygundur.

Tasar›m sürecinde, parmak izi lekelerine

karfl› daha az hassas yüzey tiplerinin

seçilmesi ile yüzey tipinin uyguland›¤›

binan›n hizmet ömrü boyunca temizlik

emek ve maliyetini düflürür.

‹ç mekanlar için popüler bir seçenek olan

tafllanm›fl yüzey tipleri, döflendikten

hemen sonra parmak izlerini belli edebilir,

ancak bu izlerin görünürlü¤ü ilk birkaç

temizlikten sonra daha az belirgin

olacakt›r.
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5. Temizleyiciler

Mimari yüzey tiplerindeki parmak izlerini

ve di¤er lekeli ç›kartmak için sabunlu su

veya yumuflak bir deterjan genelde

güvenilir ve baflar›l›d›r.

Temizleme kolayl›¤› ile düzgün ve eflit bir

parlakl›k sa¤layan ince bir film tabakas›n›

birlefltiren tescilli temizlik spreyleri

mevcuttur. Bu temizlik spreyleri mevcut

parmak izlerini yok ederler ve yüzeyi,

parmak izlerinin bir sonraki hizmette

görülme e¤ilimini azaltacak bir durumda

b›rak›rlar. Spreyi yüzeye uygulad›ktan

sonra kuru bir bez ile parlatmak gerekir.

Size en yak›n ulusal paslanmaz çelik

gelifltirme kurumu, bulundu¤unuz bölgede

mevcut ürünler hakk›nda tavsiyelerde

bulunabilir.

Cam cilal› paslanmaz çelik, cam

temizleyicileri ile temizlenebilir. Bu

ürünlerden klorür içermeyenleri seçilmelidir. 

Daha inatç› lekeler için, ev tipi yumuflak

krem temizleyiciler etkilidir. Bunlar ayr›ca,

su lekelerini ile hafif renk atmalar›n› da

temizleyerek ç›karmaya uygundurlar.

Temizlik sonras›nda kal›nt›lar (mesela

buharl› ütüler veya araba aküleri için

süper-marketlerde sat›lan) tercihen

deiyonize)su ile temizlenir ve çizgiler ile

su lekelerinin oluflmas›n› önlemek üzere

kurulan›r. Paslanmaz çelik yüzeyler

üzerinde çizikler b›rakabilece¤i için ovma

tozlar› türü ürünlerin kullan›lmamas›

gerekir.

Ciddi ya¤ ve gres ya¤› lekeleri, mavi

ispirto ve izopropil alkol dahil olmak üzere

alkol esasl› ürünlerle veya aseton gibi

di¤er çözücülerle ç›kart›labilir. Bu ürünler,

paslanmaz çelik için afl›nma tehlikesi

yaratmazlar.

Çözücüler kullan›l›rken lekenin paslanmaz

çelik üzerinde yay›lmamas›na dikkat

etmek gerekir, çünkü bu durumda lekeyi

tamamen ç›kartmak zorlafl›r. K›smen

çözünmüfl ya¤›n veya gres ya¤›n›n bütün

izleri ortadan kalk›ncaya dek çözücünün,

temiz ve yumuflak bir bezle pek çok defa

uygulanmas› tavsiye edilir.

Boyalar ve duvar yaz›lar›, tescilli alkalin

veya çözücü esasl› boya ç›kar›c›larla yok

edilebilir. Alttaki paslanmaz çelik yüzey

çizilebilece¤i için sert ›spatulalar› veya

b›çaklar› kullanmaktan kaç›nmak gerekir.

Uzun süre ihmal edilmifl olan yüzeyler,

otomobil iç döflemesi gibi, krom kaplama

parçalar› temizlemekte kullan›lan türdeki

metal cilalar ile temizlenebilir. Ayr›ca,

otomobil boyas› sonras›nda yeni yüzey

tipi için kullan›lan cilalar da düflünülebilir.

Çok cilal› yüzeyler bu temizleyicilerle

çizilebilece¤i için çok dikkat etmek

gerekir.

Baflka bir seçenek olarak, kirleri sökmek

için, fosforik asit içeren tescilli bir

paslanmaz çelik temizleyicisi kullan›ld›ktan

sonra deiyonize su ile durulay›p kurulay›n.

Yamal› bir görüntüden sak›nmak için

parçan›n tüm yüzeyinin temizlenmesi

tavsiye edilir. 

Herhangi bir ifle bafllamadan önce,
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üreticiden uygun malzeme güvenlik bilgi

formu alm›fl ve tamamen okuyup anlam›fl

oldu¤unuzdan emin olunuz. Herhangi bir

tereddüdünüz varsa, daha fazla bilgi

isteyiniz. 

Paslanmaz çelikler üzerinde

kkuullllaann››llmmaammaass››  ggeerreekkeenn  tteemmiizzlleeyyiicciilleerr

aras›nda flunlar bulunur:

• klorür içeren, özellikle hidroklorik asit

içeren temizleyiciler,

• hipoklorür içeren a¤art›c›lar paslanmaz

çelikler üzerinde kullan›lmamal›d›r;

paslanmaz çelik yüzeylere yanl›fll›kla

uygulanmas› veya dökülmesi durumunda

derhal bol miktarda temiz su ile

durulan›p ç›kar›lmal›d›r. 

• gümüfl temizleyiciler, paslanmaz çelik

üzerinde kullan›lmamal›d›r. 

6. Temizlik Malzemeleri

Normal kirleri veya parmak izlerini, vs

ç›kartmak için genelde nneemmllii  bbiirr  bbeezz  vveeyyaa

ggüüddeerrii  uygundur. 

Daha inatç› kirler için, “Scotch-Brite” 

gibi nnaayylloonn  ssüünnggeerrlleerr genelde tatmin

edicidir. Paslanmaz çeliklerin üzerinde

paslanmaz-olmayan çelik esasl› ovma

telleri, temizlik elyaflar› veya tel f›rçalar

kullan›lmamal›d›r. Bunlar hem yüzeyi

çizerler hem de paslanmaz yüzey

üzerinde karbon çelik tortular› b›rak›rlar,

bu da yüzeyin ›sland›¤› zaman sonradan

pas lekeleri oluflturabilir. 

Desenli yüzeylere sahip paslanmaz

çeli¤in temizlenmesinde yyuummuuflflaakk

nnaayylloonn  ff››rrççaallaarr kullan›labilir. Paslanmaz-

olmayan çelikten mamul tel f›rçalar›n

kullan›lmamas› gerekir.

EN 10088-3 G, J ve K tipleri gibi belli bir

yönde “tafll›” yüzeylerde, temizleme

darbelerinin pürüz yönünde yap›lmas› ve

onlar› kesmemesi gerekir.

Temizlemek veya durulamak için su

kullan›ld›¤› zaman, özellikle de bulunulan

yerdeki su kireçli ise, su lekelerini

önlemek için yyüüzzeeyyiinn  ssiilliinneerreekk  kkuurruullaannmmaass››

tavsiye edilir. Kireçli suya ba¤l› leke

oluflumu deiyonize su kullan›larak

önlenebilir.

Demir partiküllerine ba¤l› “çapraz

kirlenme” ’yi önlemek için, temizlik

malzemelerinin daha önce “s›radan”

(yani, karbon) çelikte kullan›lmam›fl
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Binalar›n iç mekanlar›nda kullan›lan

paslanmaz çelik parçalar›n temizlenmesi

asl›nda di¤er malzemelerden çok da farkl›

de¤ildir. Temizli¤in, gözle görünür bir kir

veya parmak izi birikimi oluflmadan önce

yap›lmas› gerekir, böylece hem temizlik

için harcanan emek ve maliyet hem de

yüzeylerin çizilme veya d›fl görünümünü

de¤ifltirme riski minimuma indirilebilir.

Binalar›n d›fl›ndaki uygulamalarda ise

paslanmaz çelik, afla¤›dakilerle temas

sonucu potansiyel olarak çok daha genifl

bir yelpazede yer alabilen zarar veren

ortamlara maruz kalabilir: 

• deniz havas›,

• endüstriyel kirlerle yüklü ortamlar,

• yollardaki buzlar› eritmek için kullan›lan

tuzlardan gelen tuz zerrecikleri,

• atmosferdeki kirlilik ile trafi¤e ba¤l› kirler.

Bunlar›n hepsi de kahverengi lekelere

neden olur. ‹yi bir uygulama, paslanmaz

çeli¤i bbiinnaann››nn  ppeenncceerreelleerrii  ((ccaammllaarr››))  iillee

aayynn››  ss››kkll››kkttaa temizlemektir. Kir ve tortu

birikiminin ciddiyetine ba¤l› olarak, hafif

kirlenmelerde 6-12 ayda bir, yo¤un

kirlenmelerde veya yukar›da s›ralanan

ortamlarda 3-6 ayda bir rutin temizleme

s›kl›¤› önerilir. Bu tür kirler fosforik asit

içeren bir paslanmaz çelik temizleyicisi ile

ç›kart›labilir.

oldu¤undan emin olmak gerekir.

Paslanmaz çelik parçalar üzerinde

kullan›lacak temizlik malzemelerinin

sadece bu amaç için kullan›lmas› tercih

edilir. 

7. Temizleme S›kl›¤›
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